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VALD RATT ANKARMASSA  FSSVERE  ESSUE Rt

ahobod

MONTAGE MED PINNBULT, GANGSTANG,

PRESTA Stjdrnorna % till e % % %
&r en gradering av produkt-
ernas egenskaper.

PRESTANDA TEKN 3
PARTS DOKU

ARMERINGSJARN

BETONG MED GANGSTANG * * * ke K v *dk K v * = Lagst
BETONG MED ARMERINGSJARN *k - * K K v * ke Kk v * %Kk & = Higst
SPRUCKEN BETONG MED GANGSTANG / ARMERINGSJARN - - * ke K v * kKK v
NATURSTEN MED GANGSTANG / ARMERINGSJARN * KKk K = *hk - * -
MURVERK ELLER LATTBETONG MED GANGSTANG *h K *h K
— — — —
MONTAGE | FUKTIGA HAL * kK Ak *hk Kk
MONTAGE | VATTENFYLLDA HAL * v * K v * K v * K Kk v
UNDERVATTENSMONTAGE ** * % - *k B *k - kKK -
| KONTAKT MED DRICKSVATTEN * = * K K * K K g * K Kk v
SEISMISKA MILJGER - - * ke K cl * kK c1 kKK c2
BRANDMOTSTAND * - * ok Kk = 1’22 4 228 v
BESTANDIGHET MOT KEMISKA AMNEN - - *hk - *k Kk v 12884 -
HARDNINGSTID NORMAL SNABB NORMAL NORMAL
HARDNINGSTEMPERATUR OTILL +40°C -20 TILL +10°C 10 TILL +40°C OTILL +40°C
TEMPERATUROMRADE HARDAD 40 TILL +80 °C 40 TILL +120 °C 40 TILL +120 °C -40TILL +160 °C
MAXIMAL LANGTIDSTEMPERATUR +50°C +72°C +72°C +100°C
L ————r—r———
MINIMAL BLODNING/MISSFARGNING RUNT HAL kK K kK
MINIMAL LUKT ARk & - *k ok Kk * K K = * kK -
MONTERING UPPAT | T.EX. TAK *hk k v * Kk v * Kk v 1'% 3 v
DIMENSIONERINGSMJUKVARA ESSVE CS * K v * kK v * kK v * ke Kk v/

v': Dokumentation tillgénglig frén oberoende tredje part.
*Angivna data &r det géllande vid denna folders tryck 2023-12-01. For aktuell data se essve.se
**Kontakta teknisksupport@essve.se fir information hur undervattensmontage ska utféras.
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